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— dwustronnego dziatania, z amortyzacja pneumatyczna,
- z bezdotykowa sygnalizacjq potozenia ttoka (BSPT) | m |
Seria CNOMO

ZASTOSOWANIE

Sitowniki pneumatyczne o konstrukcji dwuttokowej powodujgcej zwiekszenie sity na ttoczysku.
W uktadach pneumatycznych stosowane sg jako elementy wykonawcze szczegdlnie tam, gdzie $rednica
sitownika ograniczona jest wymiarami powierzchni zabudowy. Uszczelnienia typu "U" z poliuretanu
zapewniajg dtugotrwatg bezawaryjnos¢ przy zasilaniu sitownika powietrzem smarowanym mgtg olejowg
lub powietrzem niesmarowanym. Regulowana amortyzacja pneumatyczna powoduje skuteczne
wyhamowanie ttoka w koncowych fazach ruchu. Sitowniki mogg mie¢ zabudowany element
magnetycznym w tloku umozliwiajgcy stosowanie czujnikdw potozenia (tzw. BSPT - bezstykowa
sygnalizacja potozenia ttoka).

DANE TECHNICZNE

Maksymalne ci$nienie pracy: 1,0 MPa
Zakres temperatur pracy: od -20 do +80°C
Zakres skokéw roboczych: 5 + 500 mm
Uwaga: Inne skoki wykonuje sie na specjalne zaméwienie
Pozycja pracy: dowolna
Sposoéb zasilania: przewodowo sprezonym powietrzem o maksymalnej wielkosci

czgstek statych 40 ym, (nie wymaga smarowania) lub
sprezonym powietrzem o maksymalnej wielko$ci czgstek
statych 40 ym, smarowanym mgtg olejowg 2+5 kropli/m®.

Materiaty konstrukcyjne: Pokrywy, tltok - stop aluminium
Ttoczysko - stal weglowa z chromowang powierzchnig
zewnetrzng

Tuleja - stop aluminium lub stal weglowa (mozliwe
wykonanie z chromowang powierzchnig wewnetrzna)
Uszczelnienia - poliuretan PU
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Uwaga: dla wersji BSPT magnes zabudowany jest w drugiej komorze sitownika M

Teoretyczna sita na

ssil;[::)sf’\rl':r;]ﬁ(aa Wymiary [mm] tloczg’ssl;u N;I)Fl;zay[g;é"?]ieniu
OAf8|@dCe8| @D | E| F|G |H| J | K| OKK L|IL1|M|{N| O |P| U| V]| X|ciagnaca| pchajaca
32 12 | 25 |M6|45| 20|{15| 9| - |17| M10 |[139/184| 45| 33 |G1/8| 8 | 22| 17| 18 86 91
40 18 | 32 |M6[70| 3215 (12| 4 |17 |M16x1.5(179|249| 52| 40 |G1/4{13| 40| 23| 22| 134 142
50 18 | 32 |M8|70| 32|15 (12| 2 |23|M16x1.5(182|252| 65| 49 |G1/4{13| 37|23 | 22| 208 220
63 22 | 45 | M8 |85| 40|20 | 13| 6 |23 |M20x1.5(204|289| 75| 59 |G3/8|17 | 43| 27[24,6 337 355
80 22 | 45 |M10(85| 40|20 | 13| 6 (28 [M20x1.5|211{296| 95| 75 |G3/8[17| 37|27 | 25| 540 569
100 32 | 55 |M10{110| 54(20 [ 16| 6 |28 | M27x2 [239|349|115| 90 |G1/2|22| 51| 32| 32| 845 890
125 32 | 55 |[M12|110| 54|20 | 16| 6 |34 | M27x2 |239|349|140[110|G1/2|22| 51| 32| 32| 1310 1380
160 40 | 65 |M16(135| 72|25 |20|10(42| M36x2 (296|431|180|140|G3/4|32| 57| 43| 36| 2372 2452
200 40 | 65 |M16(135| 72|25 | 20| 10|42 | M36x%2 (296|431|220(175|G3/4|32| 57|43 | 36| 3798 3877

SPOSOB BUDOWY NUMERU ZAMOWIENIOWEGO

rodzaj wykonania

10-wykonanie E -

10

003 M

e

=

AXXXX

b

kod $rednicy

skok [mm]

kod wykonania materiatowego tulei

dodatkowe oznaczenie

Srednica D32

Skok w mm

Bez oznaczenia-Tuleja stalowa
(wyk.standard)

T - sitownik do pracy
w podwyzsz. temp.

-4 i np. 0500=500mm
11 Stazdard' g 2?'232232 ng P A - tuleja aluminiowa K - tffOCéVS,kq oraz
-wykonanie - Zredmca Jod (zawszedlawersjiBSPT) S FSagajace
BSPT J - $érednica D80 C - tuleja stalowa p ]
K - $rednica D100 z chromowang
L - $rednica D125 powierzchnig wewngtrzng
M- $rednica D160 K - tuleje kwasoodporne
N - srednica D200
SPOSOB ZAMAWIANIA

W zaméwieniu nalezy podac¢: nazwe, srednice nominalng, skok sitownika, numer zamowieniowy oraz ilos¢ sztuk np:
Sitownik CNOMO "Tandem™ D160 x 500 z tuleja stalowg chromowana nr 10.003M.0500C 2 szt.
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