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SILOWNIKI PNEUMATYCZNE D40 + D320 “TANDEM*“
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dwustronnego dziatania, z amortyzacja pneumatyczna, j! —H I
zgodne z ISO 6431, VDMA 24562: ! L !
— z jednostronnym ttoczyskiem
— z Jednostronnym ttoczyskiem z BSPT T [ JJE/ |

[ |

ZASTOSOWANIE

Sitowniki pneumatyczne o konstrukcji dwuttokowej powodujacej zwiekszenie sity na tloczysku.

W uktadach pneumatycznych stosowane sg jako elementy wykonawcze szczegdlnie tam, gdzie $rednica
sitownika ograniczona jest wymiarami powierzchni zabudowy. W sitowniku zastosowano uszczelnienia
poliuretanowe o najwyzszej odpornosci na Scieranie, co warunkuje dtugotrwatg prace w warunkach
bezsmarowych. Regulowana amortyzacja pneumatyczna powoduje skuteczne wyhamowanie ttokow w konh-
cowych fazach ruchu. Sitowniki mogg mie¢ zabudowany element magnetyczny w ttoku umozliwiajgcy
stosowanie czujnikow pola magnetycznego (tzw. BSPT - Bezstykowa Sygnalizacja Potozenia Ttoka).

DANE TECHNICZNE

Maksymalne cidnienie pracy: 1,0 MPa

Zakres temperatur pracy: od -20 do +80 °C

Zakres skokéw roboczych od 5do500 »m
Pozycja pracy: dowolna

Sposob zasilania: przewodowo sprezonym powietrzem o maksymalnej wiel-

kosci czgstek statych 10 pm (nie wymaga smarowania).
lub sprezonym powietrzem o maksymalnej wielko$ci czgstek
statych 40 ym, smarowanym mgtg olejowg 2 + 5 kropli/m®

Materiaty konstrukcyjne: Pokrywy, ttok - stop aluminium, ttoczysko - stal weglowa
z chromowang powierzchnig zewnetrzng
Tuleja - stop aluminium lub stal weglowa z chromowang
powierzchnig wewnetrzng
Uszczelnienia - poliuretanpP ..
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Srednica Wymiary [mm]
sitownika
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SPOSOB OBLICZANIA SILY DZIALANIA SILOWNIKA TYPU TANDEM

Teoretyczna site pchajgca na ttoczysku sitownika TANDEM obliczamy ze wzoru F=S - p [kG]
gdzie: p - ci$nienie powietrza [bar]; S - czynna powierzchnia obydwu ttokéw w cm’ obliczona ze wzoru:

2 2
_1I(2D - MM) D - $rednica sitownika [cm];

S 4 MM - Srednica tloczyska sitownika [cm]

SPOSOB BUDOWY NUMERU ZAMOWIENIOWEGO

o 10,015, Hy XXXX A,

rodzaj wykonania kod srednicy skok [mm] kod wykonania materiatowego tulei| | kod wykonania temp.
10 - wykonanie F-$rednica D40  Skok w mm A-tuleja aluminiowa T-sitownik do pracy
standard G-$rednica D50 NP 0350=350mm " (wykonanie standardowe) w podwyzszonych
11 - wykonanie H-srednica D63 C-tuleja stalowa z chromowang temperaturach
z BSPT J -srednica D80 powierzchnig

K -srednica D100
L -$rednica D125
M- srednica D160
N - $rednica D200
P -srednica D250
R - $rednica D320

SPOSOB ZAMAWIANIA

W zaméwieniu nalezy podac¢: nazwe, srednice nominalng, skok sitownika, numer zamowieniowy oraz ilos¢ sztuk np:
Sitownik 1SO D63 x 350 TANDEM z jednostronnym ttoczyskiem z nr 10.015H.0350A 15 szt.
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